
Lageret henger på driften

HOFF Norske Potetindustrier er størst i Norge innen 
potetforedling, og tar hånd om en tredel av landets potetproduk-
sjon. Flere av produktene er markedsledende, og markedsføres i 
hovedsak under varemerket HOFF til dagligvare- og storkjøkken-
markedet, og til annen nærmingsmiddelindustri. 

HOFF Norske Potetindustrier eies av ca 500 potetprodusenter. 
Bedriften har ca 230 ansatte, og omsatte i 2008 for NOK 488 
millioner. Hovedkontoret ligger på Gjøvik, og fabrikkene på Gjøvik, 
Klepp, Inderøya, Brumunddal og Skjetten.

www.hoff.no

HOFF Norske Potet-
industrier på Gjøvik 
har funnet sin form 
på interne lager av 
produkter til drift og 
vedlikehold. I sam-
arbeid med TESS på 
Gjøvik er det etablert 
en Floorstock som er 
sterkt orientert mot 
driften.

Med beliggenhet på stranda 
i Gjøvik sentrum har HOFF 
kort vei til de fleste leveran-
dørene av produkter til drift 
og vedlikehold, velger bedrif-
ten lager i egne lokaler. 

Hos oss er lageret tilpasset 
og harmonisert med maskiner 
og produksjonsutstyr. Produk-
sjonen av sprit og potetpro-
dukter går døgnet rundt og vi 
trenger stadig deler, utstyr og 
verktøy for å holde hjulene 
i gang. Det går med mye av 
transmisjoner, slanger, fittings 
og messing, forteller Glenn 
Grøtte som er driftsansvarlig 
for vann og avløp. I tillegg 
er han lagermedarbeider. I 
teamet som er ledet av Terje 
Nøkleby er det åtte repa-
ratører som tar det daglige 
vedlikeholdet.

Egen ID
- TESS er innom en gang i 
uka og fyller opp lageret der 
blant annet hver maskindel 
har egen ID knyttet opp mot 
brukerstedet. Vi bruker både 
erfaring og statistikk når vi 
legger produkter på lager. 
Blant annet ser vi på hva ved-
likeholdsprogrammet melder 
om statistiske brudd. I tillegg 
har vi en løpende dialog med 
TESS om lagerbeholdnin-
gen. Stadige ombygginger 
og utbygginger gjør at vi må 
justere lagerbeholdningen, 
sier Grøtte som også har et 
eget lager med det vanligste 
av verktøy.

 – Så slipper vi å kaste bort tid 
på dyr småhandel.

Mye utenom
- Selv om lageret er velfylt 
og godt tilpasset behovet, 
blir det mye som kommer i 
tillegg. I følge TESS ringer 
og maser vi hele tiden. Og 

Egen ID på enheter som er lageret 
i Floorstocken hos HOFF gjør det å 
enkelt å finne fram til riktig produkt 
og utstyr. Her har Glenn Grøtte 
raskt hentet fram riktig kulelager til 
en bestemt maskin.

Glenn Grøtte trenger slangeklem-
mer i mange dimensjoner når 
han reparerer og vedlikeholder 
produksjonsutstyr.

Seniorkonsulent Thor Einar Ugland hos TESS Gjøvik er arkitekten bak 
opplegget med Floorstock hos HOFF. 

arne.braadland@tess.no

det stemmer nok. Ryker det 
noe i produksjonen, trenger vi 
deler og verktøy, Der og Da! 
I tillegg kommer leveringer til 
planlagte vedlikeholdsdager, 
opplyser Glenn Grøtte. Han er 
ikke i tvil om at HOFF sparer 
tid og penger med opplegget 
til TESS. 


